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PRODUKTOVA INFORMACE

LEPIDLO LIQUIFAST 1599

Liquifast 1599

POPIS

VLASTNOSTI

TECHNICKA DATA

OBLAST POUZITI

Liqui Moly Liquifast 1599 je jednokomponentni, za tepla zpracovatelné a vzdusnou
vihkosti tvrditelné, polyuretanové lepidlo uréené pro pfimé zasklivani a tésnéni
Celnich, zadnich a bo¢nich skel pfi opravach karosérii motorovych vozidel. Lepidlo
Liquifast 1599 se vyznacuje obzvlasté vysokou pocatecni pevnosti spoje, a proto
se nemusi pouzivat pfidavné mechanické fixacni pomucky. Lepidlo Liquifast 1599
je vysokomodulové a nevodivé, a proto zabrariuje vzniku kontaktni koroze mezi
karosérii a lepidlem.

- vysoce viskézni

- osvédcena kvalita na urovni prvovyroby
- zpracovani lepidla za tepla

- rychlé tuhnuti

- elektricky nevodivé

- vysokomodulové

- vytvrzovani vzdusnou vihkosti

Baze : prepolymer polyuretanu

Barva / vzhled : ¢erna

Zapach : charakteristicky

Hustota pfi +20 °C :cca 1,13 g/m® DIN 53217-4
Bod vzplanuti 1164 °C

Stabilita : velmi dobra

Teplota pfi zpracovani :15-35 °C

Vytvoreni povrchové kury
Doba pro zpracovani

Rychlost vytvrzeni

:cca 12 — 15 min

pfi +23 °C/50% relativni vihkosti

:cca 13 min

pfi +23 °C/50% relativni vihkosti

:cca 3,5—-4,0 mm/24 hod

pfi +23 °C/50% relativni vihkosti

Tvrdost Shore A : cca 61 DIN 53505
Pevnost v tahu :cca10 MPa DIN 53504
Prodlouzeni pfi pretrzeni :>500 % DIN 53504
Odolnost proti roztrzeni :cca12  N/mm DIN 53515
Pevnost ve smyku icca’ MPa DIN EN 1465
G modul (stfihovy modul) :cca2,5 MPa DIN 54451
Vnitini odpor :cca10” Q.cm DIN 60093
Teplotni odolnost :<80 °C

Teplotni odolnost — max. do 1 hod. : <120 °C

Pfipravenost vozidla k jizdé

Minimalni trvanlivost v originalnim
uzavieném obalu
Doporucena teplota pfi skladovani

: 30 minut (bez airbagu)
: 30 minut (2 airbagy)

: 18 mésicl
:0-+35 °C

Lepeni Celnich, zadnich a boc¢nich autoskel do karosérii osobnich, nakladnich
a uzitkovych motorovych vozidel, do kabin Fidi€¢l u traktort, vysokozdviznych vo-
zikll a do specialnich vozidel. Lepeni boc¢nich skel z tabulového a izolaéniho skla
do autobusU a zelezni¢nich vagonu. Rovnéz pro vozidla znacek: Audi, BMW, Ford,
Jaguar, Mercedes-Benz, Opel, Porsche, Renault, Saab, Seat, Skoda, Volvo,
Volkswagen a dalsi.
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ZPUSOB POUZITI

DOSTUPNA BALENi

1. Predehrati
KartuSe predehfivat v Ohfivaci peci pro kartuse Liqui Moly pfi 50 — 80 °C po dobu
30 minut. U velkych skel je doporuéeno pfedehfat zaroven i druhou kartusi.

2. Cisténi

Lepené plochy musi byt suché a o€isténé od oleje, prachu, tuku a ostatnich necis-
tot. Vnitfek celého skla je nutné vycistit CistiCem ve spreji P&na na Cisténi skel (obj.
€. 1512). Lepené plochy je doporuéeno ogistit pfipravkem Liqui Moly Liquiclean
(obj. &. 6186), ptipadné pFipravkem Cisti¢ a fedidlo (obj. &. 6130), rovnéz tak lako-
vané lemy karosérie véetné nové nalakovanych dilG. Je doporuceno zbytky puU-
vodniho lepidla ogistit pfipravkem Liquiclean nebo Liqui Moly Cisti¢ a fedidlo. Pfed
aplikaci lepidla pfip. pfed lepenim skla musi byt o€isténé plochy plné vyschlé.

Poznamka: Pro zaji$téni optimalni pfilnavosti k lemUim karosérie je doporuc¢eno po
vyfiznuti skla dikladné je ocistit. Pokud mozno odfiznout zbytky housenky puvod-
niho lepidla.

3. Zakladovani / Aktivace skel s prednatéry

Pro zvy3Seni pfilnavosti lepeného povrchu je nutno na néj pouzit pfipravek Aktivni
primer. Aktivni primer je obsaZeny v lepidlové soupravé v 10 ml tubé. Pfed pouZi-
tim tubu dikladné protfepavat po dobu nejméné 45 sekund. Aktivni primer Ize uni-
verzalné nanadet na lepené plochy odisténého skla, pfip. na keramické povlaky,
na Cisté lakované plochy a na nové nalakované &asti karosérii, na zbytky starych
lepidel a rovnéz na skla s pfednatérem (PU a RIM vrstvy), a to v tenké a rovno-
meérné vrstvé (cca 0,05 mm mokré vrstvy). OSetfené plochy primerem se musi
pred nanesenim lepidla nechat minimalné 10 minut odvétrat (pfi +23 °C a 50%
relativni vlihkosti). Pokud jsou na lepené ploSe zbytky starého lepidla starSi nez
6 hodin (vyfezani skla pfed vice nez 6 hodinami), je pouziti Aktivniho primeru po-
Zadované.

Doporuéeni k pouziti jsou uvedena v prilozené brozurce!

310 ml plastova kartuSe Obj. €. 6157 D-GB-F-I-E-NL-P
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